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Die Erfrndung betrifft eine Rohrleitung, die zum 
Fiihren solcher Medien bestimmt ist, die zum Ab- 
. setzeh neigen, wie z. B. Flussigkeiten mit einge- 
schlammten festen Stoffen und Diift oder anderen 
Gasen als Trager fester, mehr oder weniger pulver- 
formiger Stone, die chemische Einflusse ausuben. 
Ein besonderes Beispiel sind hydraulisch bindende 
Stoffe, wie Zemenrtschlamm, zement ieren de Ge- 
mische von Kieselsaure oder kieselsaurereichen 
Stoffen und Kalk oder kalkreichen Stoffen. 

Solche Leitungen erhalten oft eine diirch Ab- 
setzen entstandene Kruste auf der Innenseifce, 
welche allmahlich wachst und schlieBlich die Rohr- 
leitung verstbpfen kann, falls die Kruste nicht von 
Zeit zu Zeit entfernt wird. Das geschah durch Spii- 
len der Rohrleitung, eine MaBnahme, die nricht 



immer ausreicht und haufig urigeeignet ist.. So 
kann stellenweise trotz des Spulens ein Krusten- 
rest zuxuckbleiben, und an diesen Stellen entwickeln 
sich allmahlich weitere Ablagerungen, so -daB auoh 
eine Rohrleitung, tirotz einer regeimafiigen Spii- 
lung, mit der Zeit vollstandig verstopfen kann. 

Hinzu kommt, daB der Spulvorgang eine Unter- 
brechung dies Betriebes der Rohrleitung mit sich 
bringt, was unerwunscht ist Ferner tritt beim 
Spiilen auch ein Verlust an dem zu fordernden 
Medium ein, und as kann auch ein Einmischen 
nicht erwunschter Stoffe erfolgen. 

Man hat drurch Verwenden besonders groBer 
Rohrleitungen diese Nachteile zu vermeiden ver- 
sucht. Damit wurde zwar erreicht, daB eine Ver- 
stopfung langere Zeit hinausgezogert wurde, aber 
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werden Rohrstutzen an jedem Element erforder- 
lich, and zwar an jedem Ende. 

in Fig. 3 wird angedetatet, wie eine Kupplung 
zwischen solchen Elememten bewirkt werden kann. 
,5 Die Abbildiung. zeigt, wie der Schlauch 13 am Ende 
J . jedes Rohres uber die Rohrkante gestulpt ist. 
Neben dfen Rohrenden ist eiri Ring 18 . befestigt. 
Mittels einer Anzahl von xnit den Ringen 18 zu- 
sammenwirkenden Spannklemmen 19, von denen 
10 eine in der Abbildung gezeigt ist, werden die En- 
den der Rohrteile dicht gegeneinander gedriickt 
gehalten. Jedes Rohrelement ist mit einem Stutzen 
14 versehen. Die Rohrstutzen von gegeneinander 
stoBenden Enden sind unter sich durch eine be- 
15 sondere Leitung 21 verbunden, vorzugsweise mit 
einer Schnellkupplung 20, Die Rohre konnen in 
jeder beliebigen Weise zusammengefugt werden, 
es ist aber besonders vorteilhaft, dabei das umge- 
stulpte Gummifutter an den Enden fur Dichbungs- 
ao zwecke auszunutzen. 

In Fig. 4 wird eine andere Ausfuhrungsform 
einer Kupplung gezeigt, wobei die beiden gegen- 
einandergerichteten Rohrenden diieselbe Ausbildung 
haben. Die Rohxwande der beiden Stiitzrohre sind 
25 mat 22 und 23 bezeichnet. In ddesen Robren sind 
Locher 24 nnd 25. Die Rohrenden sind umgebordelt 
und bilden Ringwulste 26 und 27. Vorteilhaft 
werden die Ringwulste 26 und 27 an den Fugen 
.28, 29 verschweiflt. Hierdurch entsteht innerhalb 
30 jeder Bordelung ein geschlossener Ringraum, der 
fur die Verbindung mit den Mantelraumen durch 
Locher 24 und 25 ausgenutzt werden kann. Zur 
Verbindung der Ringraume untereinander sind 
weitere Bohrungen 30, 31 vorgesehen. 
35 Urn die beiden Ringwulste 26, 27 sind die 
Schlauche 32 bzw. 33 gelegt. Vorzugsweise konnen 
sie an der Aufienseite der Rohre mittels eines 
Klemmringes oder einer Bandage 34, 35 fest- 
gespannt sein. SchlieBlich ist ein an den Seiten 
40 konkaver Ring 36, vorzugsweise aus Guinmi, 
zwischeai den beiden Enden angeordnet. 
. Der Ring 36 hat in der Mitte verminderte 
Durchmesser. In der gebildeten Nut 36 sind Metall- 
ringe 37, 38 mit keilformigem Querschnitt an- 
45 geordnet. Diese Ringe werden an die Rohrenden 
mdttels einer Anzahl von in der Zeichnung nicht 
dargestellten Klammem zusammengehalten. Da- 
durch erreicht man eine vollkommene Abdichtung 
an der Verbindungsstelle. Der Ring 36 ist mit 
50 Kanalen oder Lochern 39 versehen, welche mit 
den Lochern 39 und 31 in Verbindiung atehen. Der 
Gummimantel ist ebenfalls in diesen Stelkaa durch- 
brochen, so daB eioie unbehinderte Stromungs- 
moglichkeit zwischen den beiden Rmgraumen durch 
55 das Loch 30 im Gummimantel 32, den Kanal 39 
und das Loch 31 oder die entspreehenden Locher 
und Kanale in anderen Stellen um den Umkreis 
der Rohrleitung stattfinden kann. Weil der Ring 
36 aus Gummi besteht, wird eine besondere Ge- 
60 lenkigkeit zwischen den Rohren erreicht. Die 
Stromungsmoglichkedt durch den Ring 36 kann 
auch durch eine Verbindung zwischen den Mantel- 
raumen entsprechend Fig. 3 erfolgen, und zwar 
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durch einen besonderen Schlauch, welcher die Rohr- 
stutzen ah den Rohrendesx verbindet 65 

Der als Futter dienende Schlauch soil vorzugs- 
weise derart hemes sen sein, daB er in naturlichem, 
spannungslosem Zustand der imneren Wandung 
des Rohres 22, 23. folgt. Wenn dann ein Druck- 
mittel in den< Mantelraum zwischen dem Rohr 70 
22, 23 und dem Schlauch 32, 33 eingepreflt wird, 
wird der Schlauch widerstandslos entsprechend 
dem Volumenverhaltnis zwischen dem Medium im 
Mantelraum und dem Medium in der Rohrleitung 
deformiert. Der Schlauch kann beispielsweise eine 75 
Form annebmen, die mit 32', 33' in Fig. 4 angedeu- 
tet ist. Ablagerungen, die gegebenenfalls im 
Schlauch entstanden sind, werden dabei unmittel- 
bar losgebrochen und folgen der Forderstromung. 
Besonders bemerkenswert ist, daB der Schlauch 80 
selbst keiner mechanischen Beeinflussurig uber die 
unwesentliche Deformationsbeeinflussung hinaus 
ausgesetzt ward, da er nur ohne eigene Steifheit 
dem Druclc- und Volumenausgleich zwischen dfen. 
auf jeder Seite des Schlauches vorhandenen Medien 85 
zu folgen braucht. Eine Gefahr der Zerstorung des 
Schlauches ist deshalb nicht vorhanden. Da das 
Futter keinen eigentlichen Druck auf zunehmen hat, 
katnm es aus weichem und schmiegsamem Werkstoff, 
wie Gummi, hergestellt werden oder aus Kunsfc- 90 
stoff, wie Plastik, die gut geeignet skwi, der 
mechanischen Abnutzung bei etwa vorhandenen 
scharfen Teilchen des Fordergutes zu wider stehen. 

Falls die Forderleitung als Druckleitung aus- 
gefuhrt ist, muB fiir eine Deformierung des gs 
Mantels ebenfalls ein Druckmittel, beispielsweise 
eine Fliissigkeit oder ein Gas, welches in den 
Mantelraum eingepreBt wird, vorgesehen werden. 
Ist dagegen die Forderleitung als Saugleitung 
ausgefuhrt, dann kann es erforderlich sein, im 100 
gewohnlichen Betrieb den Mantelraum mit einem 
entspreehenden Vakuum zu verbinden, so dafi ein 
Unterdfuck im Mantelraum entsteht. Besonders 
wichtig ist dies, wenn in der Saugled-bung' oder in 
der Druckkdtung die Masse mat hoher Geschwin- 105 
digkeit gefordert wird bzw. falls die zu fordernde 
Masse starke Reibung an der Innenseite des 
Mantels zeigt. In solchen Fallen ist es moglich, 
dafi der Mantel von der Masse mitgezog-en wird, . 
so daB er sich in der Forderrichtung am Ende no 
faltet und am entgegengesetzten Ende ausgezogen 
wird oder dart sogar reifit. 

Fiir, diesen Fall kann im Mantelraum ein Va- 
kuum vorgesehen werden, und wenn dariiber. hin- 
aus die Innenflache des Rohres uneben oder in 115 
anderer Weise zur Erhohung der Reibung aus- 
gebildet .ist, wird der Mantel gegen Beschadigung 
geschutzt Welter ist es moglich, den Schlauch 
gegen derartige Deformation dadurch zu schutzeh, 
daB eine Langsarmierung, z. B. ein^egossehe 120 
Drahte, Federn od. dgL, vorgesehen wird. 

Eisu in dieser Weise ausgefuhrter Schlauch ist 
in Fig. 5 dargestellt. In der Wand des Mantels 13 
sind Drahte 40 aus einem gegen Zug widerstandsr 
fahigen Material, beispielsweise aus Metal 1, Baum- 125 
wolle oder Fasern anderer Art, vorgesehen. Eine 
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Enden. (n, 12). der Umhullung (10) urn- 
gestiilpt ist. 

4. Rohrleitung nach Anspruch 1, dadurch- 
gekennze i chnet , daB das Futter (13) in span- 
nungs loser Ruhelage verhalfcnismaB ig dicht an 
<fer Innenfiache der Umhullung anliegt. 

5. Rohrleitung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Flitter (13) in? spaai- 
nungsloser Ruhelage ■ unter Bdldung ernes 
Ringraumes in Abstand von der Umhullung 
derart angeordnet ist, daB das Futter sich bed 
D r uckver anderungen zwischen einer auBeren 
Lage langs der Innenseite der Umhullung und 
der Ruhedage in Abstand davon bewegen kann. 

6. Rohrleitung nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die aufiecre 
Umhullung (ro) aus dichtem Material aus- 
gefuhrt ist, so daB ein begrenztex Mantelraum 
zwischen der Umhullung und dem Futter ge- 
bildet wird. 

7. Rohrleitung nach Anspruch 6, dadoirch ge- 
kennzeichnet, daB der Mantelraum in an sich 
bekannter Weise an eine Druckleitung, ein 
Vakuum oder eine Pulsataonsvorricbtung an- 
geschlossen ist. 

8. Rohrleitung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Mantelraume in zwei oder 
mehreren Robrteilen miteinander und mit einer 
gemeinsamen Quelle fur Druck, Vakuum oder 
Pulsationeri verbunden sind. 

9. Rohrleitung nach Anspruch 6, dadourch 
gekennzeichnet, daB eine Druckglocke an den 
Mantelraum angeschlossen ist. 

10. Rohrleitung nach einem der Ansp ruche 6 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Enden 



der Umhullung (10) zu ringformigen. Kanalen 
(26, 27) umgebordelt sind, die mit dem Manfcel- 
. raum in Verbindung stehen. 

11. Rohrleitung nach Anspruch 10, dadutrch 
gekennzeichnet, daB Locher (24, 25) in der 40 
Rbhrwand dexauBeren Umhullung arigeordnet 
sind z weeks Verbindung der ringformigen- Ka- 
nale (26, 27) mit den Mantel raumen und daB 
andere Locher (30, 31) zwecks gegien^eitager - 
Verbindung dear ringformigen Kanale in zwei 45 
nebeneinanderHegenden Enden angeordnet sind. 

12. Rohrleitung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, dafl ein Ring (36) zwischen 
zwei nebeneinanderLiegenden Enden. -der auBe- 
ren Umhullung (22, 23) angeordnet ist, der an 50 
beiden Stirnsecten konkav ausgebildet ist, und 
daB die beiden Enden dter auBeren. Umhullung 
unter Druck mit dem Ring (36) zusammen- 
gespanmt sind. 

13. Rohrleitung nach Anspruch. 12, dadurch 55 
gekennzeichnet, daB der Ring (36) aus elasti- 
schem Material, beispielsweise Gummi, besteht. 

14. Rohrleitung nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ring (36) mit Kanalen 
(39) versehen ist, welche mit Lochern (3 c 31) 60 
die ringformigen Kanale von zwei nebenein- 
anderliegenden. Elementen verbinden. 

. 15. Rohrleitung nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die auBere 
Umhiillung (10) aus einem in Schraubenform 65 
gewundenen Draht aus elastischem Material, 
beispielsweise StaMdraht, besteht. 



Angezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschrift Nr. 825 914. 70 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 



509612 12.55 



BEST AVAILABLE GOPY 



Za der Patentschrift 937 321 

Kl.47fGr.3o2 




FIG. 4 



